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JOURNEES D’HYGIENE 

SAINTE-LUCE 

la désinfection des surfaces par la vapeur



SANIVAP: 
la désinfection des surfaces par la vapeur

1) Sanivap en quelques dates

2) La Désinfection par la vapeur
� Une Méthode plus respectueuse de 

l’environnement
� Une Méthode qui améliore les conditions de 

travail
� Une Méthode efficace sur le plan 

microbiologique

3) Les dispositifs de désinfection SANIVAP
� Spécifications (température, pression, débit) 
� Conception adaptée à une activité professionnelle
� Accessoires garantissant une désinfection optimale

BIOTECH

GERMANDE
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� 1997: SANIVAP lance son projet
� Analyse des besoins
� Réalisations des premières évaluations

� 2003 - 2008 :
� Lancement de la Gamme de dispositifs SANIVAP
� Mise au point des protocoles de tests in situ, in vi tro
� Préparation du dossier LNE (Marquage CE DM 0459) 

� 2004 :
� Obtention du marquage CE dispositif médical

� 2006 – 2007 :
� Certification de SANIVAP ISO 9001 et ISO 13485

� 2010 :
� SANIVAP participe à l’élaboration de le norme S94V

� ….. Plus de 10 000 dispositifs en service à ce jour !
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Une Méthode plus respectueuse de l’environnement

� Réduction considérable de produits chimiques
� Une consommation d’eau raisonnée : 1,2 litre par he ure
� Pas d’effluent pollué
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Evaluation 
entretien 20 
chambres 
quotidien 
Tps 10"

Evaluation  
entretien  20 

chambres 
départ tps 

20"

0.21 Euro 0.31 Euro



Une Méthode qui améliore les conditions de travail

� Evite le contact permanent avec les produits 
chimiques de désinfection.

� Elimine le risque d’inhalation de produits 
chimiques dangereux.

� Augmente le rendement.

� Facilite la remise en état des surfaces.

� Evite l’encrassement des surfaces.
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ACTIVITE BACTERICIDE

 

Microorganismes 

Pseudomonas 
aeruginosa  

ATCC 15442 

Staphylococcus  
aureus  

ATCC 6538 

Enterococcus  
hirae  

ATCC 10541 
 

Tc (Nb. UFC/ml) 1,6.1010 4,6.109 6,9.109 

Nw (Nb. UFC/support) 2,2.108 1,1.108 6,3.108 

Log10 (Nw) 

 

8,3 8,0 8,8 

  
N (Nb. UFC/support) <1,4.102 <1,4.102 9,3.102 

Log10 ( N )  <2,2 <2,2 3.0 

R 

 

> 6,1 log10 > 5,8 log10 5.8 log10 

  
Exigences  �  5,0 log10 

Détermination de l'activité bactéricide de la méthode de désinfection 
vapeur procédé SANIVAP selon une méthodologie inspirée  de la norme 
NF EN 14561: 2007.

ACTIVITES BIOCIDES
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ACTIVITE MYCOBACTERICIDE

Détermination de l'activité mycobactéricide de la métho de de désinfection 
vapeur procédé SANIVAP selon une méthodologie inspirée  de la norme 
EN 14563: 2004. 

ACTIVITES BIOCIDES

 

Microorganismes 

Mycobacterium terrae 
CIP 104321 

Mycobacterium avium 
CIP 105415 

 
Tc (Nb. UFC/ml) 2,6.109 4,7.109 

Nw (Nb. UFC/support) 1,4.107 6,9.107 

Log10 (Nw) 

 

7,1 7,8 

  
N (Nb. UFC/support) <1,4.102 <1,4.102 

Log10 ( N )  <2,1 <2,1 

R 

 

> 5,0 log10 > 5,7 log10 

  
Exigences  > 4,0 log10 
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ACTIVITE FONGICIDE

Détermination de l'activité fongicide de la méthode d e désinfection 
vapeur procédé SANIVAP selon une méthodologie inspirée  de la 
norme NF EN 14562: 2006.

ACTIVITES BIOCIDES
 

Microorganismes 

Candida albicans  
ATCC 10231 

Aspergillus niger  
ATCC 16404. 

 
Tc (Nb. UFC/ml) 5,0.108 6,5.107 

Nw (Nb. UFC/support) 4,5.106 1,4.106 

Log10 (Nw) 

 

6,7 6,2 

  
N (Nb. UFC/support) <1,4.102 <1,4.102 

Log10 ( N )  <2,1 <2,1 

R 

 

> 4,5 log10 > 4,0 log10 

  
Exigences  > 4,0 log10 
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Evaluation du procédé de 
désinfection SaniVap-H2O2

® sur les 
spores de Clostridium difficile

Frédéric Barbut, Camille Soulet, Sarah Mouhamad
UHLIN, Hôpital Saint-Antoine, Paris 12

Laboratoire C. difficile associé au CNR des anaérobies
CHU Saint-Antoine

XIXe Congrès de la SFHH, Paris 5-6 juin 20088/23
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RESERVOIR 
ALIMENTATION 

CHAUDIERE
H2O2

vapeur
eau

eau

Filtres

Pompes

SCHEMA DISPOSITIF SANIVAP H2O2

150°C



Javel 0.5%, 5 sec SaniVap-H 2O2, 3sec SaniVap-H 2O2, aller retour 1s SaniVap
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� Comparaison des Facteurs de Réduction

RÉSULTATS
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(Extrait de l’évaluation de l’activité virucide du d ispositif de désinfection vapeur SANIVAP sur le vir us H1N1 
selon la Méthode ASTM E 1053-97:2002)

Cette étude valide l’efficacité virucide du disposit if de désinfection par la vapeur 
SANIVAP vis à vis du virus H1N1.

a) Souche de référence: Influenza virus A (H1N1) cultivé sur cellule MSCK ……..ATCC -VR1520

b) Cellules réceptrices : Cellule MDCK……………………………….……………….ATCC-CCL-34

c) Procédé testé : Le procédé SANIVAP qui assure le bionettoyage des surfaces grâce 

à l’efficacité détergente et biocide de sa vapeur. 

d) Matériel : Dispositif vapeur  SANIVAP SV2000I avec ses accessoires SV100 et SV110

SV 110

Résultats :

« Lorsqu’il est testé selon le protocole expérimental  inspiré de la norme ASTM 1053-97 : 
2002, le dispositif de désinfection par la vapeur S ANIVAP, utilisé avec ses accessoires, 
entraîne une réduction du titre infectieux du virus  H1N1 supérieure à 4,0 unités 
logarithmiques après un temps de passage de 5 secon des à une distance de 1 cm »

BIOTECH

GERMANDE

SV100

Réduction

³ 5,7 log.

Réduction

³ 5,7 log.

Réduction

³ 5,7 log.6,0 log.

Réduction

³ 5,7 log.

Réduction

³ 5,7 log.

Réduction

³³³³ 4,1 log.6,0 log.

AccessoiresEssai 3Essai 2Essai 1Témoin de 
comptage
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Une Méthode efficace sur le plan microbiologique

Evaluations in vitro

BIOTECH

GERMANDE

Les essais réalisés selon une méthodologie inspirée  des 
normes  NF EN 14561: 2007, NF EN 14562:2006 et pr EN 
14563:2004 montrent que la méthode de désinfection p ar la 
vapeur "procédé SANIVAP entraîne après passages de la 
brosse vapeur 40 cm au contact de la surface test, un e 
réduction du nombre de cellules viables de :

• >5,0 log 10 pour les bactéries
• >4,0 log 10 pour les champignons et levures 
• >4,0 log 10 pour les mycobactéries,
• >4,0 log 10 pour l'Orthopoxvirus
• >4,0 log 10 pour spores Clostridium difficile
• >4,0 log 10 pour virus H1N1
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Evaluations in situ

� Validation in-situ le procédé de nettoyage désinfection par la vapeur. 

� Comparaison entre la méthode traditionnelle et la méthode vapeur.

� Deux établissements test :
� Polyclinique de Blois pour les tests en bloc opératoire,

� Clinique des Emailleurs (Limoges) pour les tests en service 
d’hébergement.

10 séries de test sur chaque établissement, 10 prélèvements de surface 
avant et après chaque série pour chaque méthode.

� 800 prélèvements au total 
(400 avec la méthode traditionnelle et 400 avec la m éthode vapeur).
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Evaluations in situ

page 11

Service d’hébergement
Moyenne des UFC par méthode toutes séries confondues

Moyenne UFC après nettoyage par méthode
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Vapeur Traditionnel

� Globalement, la méthode vapeur donne de meilleurs résultats que la 
méthode traditionnelle (traditionnelle: +86%).

� Meilleurs résultats avec la méthode vapeur dans 7 séries / 10.

� Analyse de la série 7 : seulement 10 minutes de plus pour la méthode 
vapeur qui donne de meilleurs résultats microbiologiques.

+86%+86%
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Evaluations in situ

page 35

Conclusions générales

Réduction de la charge microbienne de surface 
Service d'hébergement et Bloc opératoire (%)

73,2%

56,1%

0%

20%

40%

60%

80%

100%

Vapeur Traditionnel

+30%+30%

� En cumulé, la méthode vapeur semble plus 
efficace que la méthode traditionnelle.
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RESERVOIR 
ALIMENTATION 

CHAUDIERE
RESERVOIR 

EAU 
ADDITIONNELLE

vapeur
eau

eau

Filtres

Pompes

SCHEMA DISPOSITIF SANIVAP

3) Les dispositifs de désinfection SANIVAP

vapeur



Spécifications

Chaudière inox
� Qualité inox 18/10 ASI

� Vidange sécurisée
� Résistances démontables

Résistances 
démontables

Vidange sécurisée

Joint haute qualité

Filtre vapeur
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Spécifications

Remplissage chaudière Sonde électromagnétique
� Système compatible

� Eau calcaire
� Entartage

Sonde électromagnétique
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18/23 Choix des matériaux et composants
pour la qualité et fiabilité des dispositifs

de nettoyage et désinfection par la vapeur

Qualité des matériaux :

- La chaudière des dispositifs SANIVAP est en inox AISI 316L – qualité « austénitique »
L’acier « austénitique » contient du Nickel en plus du Chrome ce qui lui confère des    caractéristiques 

anti-corrosion élevées. Cet acier haut de gamme  de qualité alimentairegaranti une longévité accrue de la 
chaudière. 

De plus cet acier n’est pas magnétique en opposition à l’acier » ferritique » de qualité standard (test de 
l’aimant) dont les risques de corrosion sont importants.  

- Le châssis et des composants des dispositifs SANIVAP sont en inox 304supprimant les risques de 
corrosion et assurant ainsi une  longévité accrue du matériel.

- Tous les circuits fluides sont en cuivre et flexibles tressés métalliques; ils sont un gage de longévité et de 
sécurité.

- La qualité alimentairedes roues répond aux exigences des milieux médicaux et alimentaires 



18/23 Choix des matériaux et composants
pour la qualité et fiabilité des dispositifs

de nettoyage et désinfection par la vapeur

Fiabilité et sécurité :

•Boîtier électrique :Ce boîtier étanche  répond à la norme IP 56et assure à la fois une haute protection 
électrique et une longévité des composants. 

•Câble d’alimentation électrique :les câbles des dispositifs SANIVAP sont en néoprènede qualité
professionnelle ( section 2mm²) offrant longévité et sécurité importante.

•Contrôles de bon fonctionnement :Afin d’éviter tous risques de détérioration de ses dispositifs, SANIVAP 
a mis en place de nombreux systèmes de contrôletels que témoin de manque d’eau dans la chaudière, dans 
le réservoir eau chaudière et détergent.

• Système de filtration de l’eau :Les dispositifs SANIVAP sont équipés d’un système de filtration 
électromagnétiquede l’eau qui a une action préventive contre les risques d’entartrage de la chaudière. Les 2 
réservoirs eau et détergent sont également pourvus de filtres éliminant toutes impuretés. Ce système de 
filtration accroît la qualité de la vapeur produite.

• Système de filtration de la vapeur :Un filtre Inoxplacé en sortie chaudière avant l’électrovanne évite ainsi 
l’obturation de celle-ci par d’éventuelles particules de calcaire et améliore la qualité de la vapeur produite. 



18/23 Spécifications techniques critiques
des dispositifs de désinfection par la vapeur 

Les propriétés biocides du procédé de désinfection vapeur 
SANIVAP ont été validées par de nombreuses évaluations in 
vitro et in situ. Plusieurs publications officielles ont également 
été rédigées.

Ces études scientifiques ont mis en évidence les spécifications 
techniques incontournables assurant la maîtrise du procédé de 
désinfection par la vapeur et la fiabilité des résultats. 

� SANIVAP a intégré ces spécifications techniques critiques 
dans la conception de ses dispositifs vapeur et de leurs 
accessoires pour assurer l’efficacité et la fiabilité du procédé de 
désinfection vapeur.



Efficacité – fiabilité des accessoires :
Maîtrise du niveau minimum de température vapeur en sortie des accessoires au contact 
des surfaces >95°C
Maîtrise de la fiabilité du traitement complet des surfaces.

Production de vapeur
Les spécifications de la vapeur produite (température, pression, débit) doivent toujours 

rester en utilisation dans le spectre de valeurs définies pour assurer l’efficacité de la 
désinfection. A cette fin, la bonne conception du  corps de chauffe du dispositif est critique 
avec des spécifications minimum. Si ces spécifications ne sont pas respectées, la constance de 
la température et du débit vapeur, aux niveaux minimaux nécessaires pour assurer la 
désinfection, ne peut pas être assurée.

La conception des corps de chauffe des dispositifs SANIVAP répond à ces exigences avec 
spécifications suivantes:

Puissance minimum de chauffe : 2800 watts.
Contenance minimum : 3.5 litres
Résistance plongeante interne chaudière

18/23 Spécifications techniques critiques
des dispositifs de désinfection par la vapeur 

Efficacité – fiabilité de la production  vapeur :
Maîtrise de la température, pression et débit de la vapeur.
Maîtrise de la fiabilité du process de production vapeur.



Spécifications

� Température 
� CONSTANTE                >95°C en continue
� Puissance chaudière  >= 2800 w
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Spécifications

Boitier électrique étanche
� IP56

� Protection carte électronique

20/23



Spécifications accessoires

� Température >95 °C
� Ergonomie

Traitement de toutes les zones

>95°C
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Spécifications accessoires

SV100

Surfaces 
hautes

SV110

Buse contact

SV150

Sols et murs

95° C GARANTIE
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DES DISPOSITIFS PROFESSIONNELLES

SV2000I KITSA

95° C GARANTIE
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